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Abstract: My work deals with the PLC control of the model bending machine. This work includes
control modes, case study, 3D simulation and electro-pneumatic scheme. The used software is
IRAI Automgen V8.9. A systematic approach that consists in using the GEMMA and the Grafcet
formalisms.
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. UVOD

Tato prace se zabyva fizenim modelu ohybaci linky pomoci programovatelného automatu. Progra-
movatelny automat je ¢islicové pracujici elektronicky systém, vyuzivany hlavné v primyslu. Vyu-
ziva program k fizeni technologickych procesi, stroji a vyrobnich linek.

. AUTOMGEN

Automgen je software pro tvorbu fidici, vizualiza¢ni a simulaci jak fidici tak fizené ¢asti systému.
Podporuje 2D a 3D simulaci. Podrobné je tento software rozebran v dokumentu [1].

2.1. PROGRAM NORMALNIHO PROVOZU

Program Normalniho provozu, ovlada elektromagnetické ventily a snima logickou uroven z in-
dukénich koncovych senzort, piipojenych na vstupy a vystupy PLC. Nachazi se zde také ¢ita¢ CO,
ktery inkrementuje svoji hodnotu o jedna. Tato hodnota se uklada do paméti M100. Program je na
obrazku Obrazek 8.

2.2. PROGRAM NOUZOVEHO ZASTAVENI

Program Nouzového zastaveni slouzi k okamzitému zastaveni linky. Béhem aktivniho Nouzového
zastaveni nelze provadét zadné jiné akce. Tento program se aktivuje po stisknuti tlacitka ,,Nouzové
zastaveni“ na Operatorském panelu. Program je na obrazku Obrazek 1.

2.3. PROGRAM INICIALIZACE

Program Inicializace slouZzi k navraceni valcl do inicialni polohy, tedy vSechny valce budou zasu-
nuty. Inicializovat mame moznost pouze tehdy, kdyZz nejsou aktivni procedury provozu. Ke spusté-
ni Icializace slouzi tladitko ,,Inicializace“ na Operatorském panelu. Zasouvani valct probiha po do-
bu, po kterou je tlacitko Inicializace stisknuto, jinak stoji. Program je na obrazku Obrazek 2.



2.4, PROGRAM UDRZBY

Program Udrzby slouzi k provadéni diagnostiky na lince. Umoziiuje libovoln& piepinat elektro-
magnetické ventily a tim i vysouvat a zasouvat pneumotor. Tento program se aktivuje po Nouzo-
vém zastaveni. Program je na obrazku Obrazek 5.

2.5. PROGRAM RiZEN{

Program Rizeni slouzi ke spravné funkci viech rezimi. Také je vhodny k diagnostice systému, pro-
toze se z n¢j da vycist, jaky rezim je zrovna aktivni. Program je na obrazku Obrazek 6.

2.6. PROGRAM NULOVANi

Program Nulovani slouzi k vynulovani ¢itace CO a paméti M100. Na Operatorském panelu jeho
hodnotu zobrazuje displej v kolonce ,,Pocet vyrobenych kust“. Vynulovani ¢itace je mozné jen
kdyz linka stoji v inicialnim stavu. K aktivaci slouzi tlacitko ,,Nulovani ¢itace™. Program je na ob-
razku Obrazek 3.

2.7. OPERATORSKY PANEL

Tento panel zastava funkci HMI. Nachazi se na ném zobrazovaci a ovladaci informacni prvky.
Kazdy prvek je kratce popsan k ¢emu slouzi. Vyobrazen je na obrazku Obrazek 9.

2.8. 3D MODEL

Tento model slouzi k vizualni predstavé celé linky. Obsahuje osm senzort a ¢tyfi valce. VSem prv-
kam jsou piifazeny piislusné proménné. Vyobrazen je na obrazku Obrazek 4.

2.9. SCHEMA LINKY

Elektropneumatické schéma jsem vytvofil v modulu Automsim. Je zde také mozné provadét 2D
simulaci. Vyobrazen je na obrazku Obrazek 7.

2.10. PROGRAMY A MODELY

Obrazek 1: Nouzové zastaveni Obrazek 2: Inicializace Obrazek 3: Nulovani
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Obrazek 6: Rizeni Obrazek 7: Automsim Obrazek 8: Normalni provoz
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3. ZAVER
Vysledkem ma prace je projekt pouzitelny k fizeni nejen modelu ohybaci linky, ale Siroké skaly
pramyslovych zafizeni s programovatelnym automatem.
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